TECHNICAL DATA SHEET

MAAD PLW
RAIL FLOOR PH/HL3

Opis materiatu
Sklejka brzozowa z mozliwg warstwa fenolowg

Zasosowanie

@

® H3)  ([fos2do
EN 45545-2+A1 EN13986

PARAMETRY TECHNICZNE:

.4 EN 45545-2 etnione zalecenia R10 - HL1, HL2, HL 3
LS R s e D EN 13986 ietnione zalecenia D-s2,d0/ - sl
IZOLACYJINOSC AKUSTYCZNA EN 13986 23dB

. w zakresie 250 - 500Hz 0,10
FEEu ERLIR EN 13986 W zakresie 1000 - 2000Hz 030
GESTOSC EN ISO 845 650 - 750 kg/m*®
ZAWARTOSC WILGOCI - 5-10%
TWARDOSC - 20mpA
PRZEWODNOSC CIEPLNA A EN 13986 0,17 W/(m*K)
ODPORNOSC BIOLOGICZNA*, i 5fDa,
KLASA ZAGROZENIA St

* Wytyczne oceny trwatosci biologicznej Maad PLW RailFloor opisano w ENV 1099. Niniejsze wytyczne wskazujg, ze ocena trwatosci biologicznej Maad PLW RailFloor moze by¢
przeprowadzona zgodnie z EN 350-2. Zgodnie z EN 350-2 trwatos¢ biologiczna drewna brzozowego na Betula pubescens Ehrh., Betula pendula Roth jest nastepujaca:

(1) stabilno$¢ na wptyw grzybdw - klasa stabilnosci 5;

(2) stabilnos¢ przeciwko robakom Hylotrupes bajulus, Anobium puncutatum, Luctus brunneus i Hesperophanes cinnereus bugs — klasa wrazliwosci S;

(3) stabilnos¢ przeciwko termitom - klasa wrazliwosci S.

WMIARY STANDARDOWE MATERIALU:
GRUBOSC [mm] WYMIAR ARKUSZA * [mm]
9-35 1250x2500, 1500x2500

Istnieje mozliwos¢ ciecia na wymiar zgodnie z dostarczong dokumentacja techniczng.
**Inne grubosci/wymiary dostepne na zapytanie klienta. Deklarowana powierzchnia uzytkowa jest gwarantowana.
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TOLERANCIE:
GRUBOSC [mm] TOLERANCJE
>10..<16 +1,0 mm
>16..<20 +1,8 mm
>20...£25 +2,0mm
>25...£30 +2,2mm
>30..<40 +2,6 mm

DODATKOWE PARAMETRY TECHNICZNE:
WYTRZYMALOSC NA ZGINANIE STATYCZNE WZDtUZ ZIARNA WARSTWY

ZEWNETRZNEJ: 225MPpa
MAKSYMALNA WYTRZYMALOSC NA ZGINANIE WZDLUZ ZIARNA >30 MPa
MODUL SPREZYSTOSCI PRZY ZGINANIU STATYCZNYM WZDtUZ ZIARNA >7000 MPa
METODA OKRESLANIA LEPKOSCI UDERZENIOWEJ PRZY ZGINANIU 34 KJ/m?

EMISJA FORMALDEHYDU

EN 13986 metoda badania wg EN 717-2 spefnia wymagania klasy E1

Od stycznia 2018 roku mozemy codziennie oferowac sklejke o dtugosci 4000 mm.
Czas oczekiwania na standardowe rozmiary wynosi okoto 3-6 tygodni. Specjalne zamdwieia bedg wymagaty dtuzszego okresu.
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